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中国剑麻产业存在的问题 

 

1 品种单一 

中国剑麻生产近十年发展迅速，归功于 70 年代以来大面积推广高产、较耐寒的当家良种 H.11648 麻。

该种由东非坦噶尼喀剑麻研究站育成，一生产叶 600-660 片，纤维总产 4.2 吨/亩，均为普通剑麻的三倍，

适于年平均气温在 16℃以上（最适为 22-24℃），日温差在 10℃左右，年降雨量 1000-l500mm 地区生长，

耐零下 3.5℃的辐射低温，较抗寒和抗日灼病。但由于剑麻生产科技投入总量不足，且科技投入主要用于

良种良法的推广应用，而对新品种的选育投入极少，造成一个品种（H.11648）已经当家了几十年还没有

更新。种植品种的长期单一加上种苗的随意繁衍，及由其引发的造成其早花早衰现象极其突出。老化退化

现象严重地阻碍着剑麻生产的发展和剑麻制品的创新[1,2]。   

而组织培养、体细胞杂交、诱变育种等现代技术在剑麻育种上的应用还未取得突破性成果，因此，要

了解各主要剑麻种植国的剑麻品种，重视品种的引进筛选工作，通过各种途径引进抗病品种，设法选育出

比 H.11648 麻更粗生、更高产、纤维含量更高、抗逆性强、抗病害的新品种，改变我国剑麻生产上种植品

种单一的状况[3-4]。 

2 病虫草害严重 

经过几十年的种植，H.11648 麻品种退化严重，极易感斑马纹病和茎腐病，易受象蜘为害，易感柯罗

威叶斑病。当前剑麻斑马纹病和茎腐病在一些剑麻主产区流行，导致剑麻的减产，甚至完全失收。剑麻斑

马纹病是危害剑麻的主要病害，该病由烟草疫霉引起。1961 年在坦桑尼亚首先发现此病，造成严重损失。

我国 1970 年首次在广东省东方红农场出现此病，1973 年暴发流行，此后连续流行，成为剑麻生产影响最

大的病害。目前，生产中使用的杀菌剂难以有效地防治剑麻斑马纹病原因是烟草疫霉属于卵菌，与真菌明

显不同，因而传统的杀真菌剂，对杀灭烟草疫霉等卵菌几乎无效[5]。 

此外，剑麻还受到生理叶斑病、带枯病，以及介壳虫等虫类不同程度的危害，新的病害也不断发生。

2002 年新发生的紫色卷叶病使海南 60%剑麻园受重创；2007 年的剑麻新虫害（新菠萝粉蚧）仅数月即蔓

延 4000hm2 以上。而传统的施药技术，已不能满足于规模化的种植需要。农业技术防治工作量大，难以彻

底实施和操作，而机械化程度低，防治成本高，传统施药技术落后，“跑、冒、滴、漏”问题严重，有时

还会造成人身中毒事故的发生。因此，迫切需要一种新型的施药机械，以满足剑麻规模化的种植需要[6]。 

除草是幼苗管理中比较麻烦、工作量相当大的工作。1 年当中，从 4 月份到 10 月份都是除草，占全年



 

的大半时间。这段时间若除草不及时，杂草覆盖幼麻，生长受影响。长期以来山地剑麻幼苗管理一直以人

工除草为主。用工多、费用大、成本高[7]。 

3 连作障碍 

剑麻属于长周期作物，长时间的连作导致病虫害加重、土壤次生盐渍化及酸化、植物自毒作用、元素

平衡破坏等一系列问题。 

4 标准化栽培技术体系尚未形成。 

在栽培技术上目前推广使用的多是单项技术成果，没有进行集成组装，尚未真正形成高产高效的标准

化技术体系，在很大程度上没有挖掘出我国剑麻种植资源的生产潜力；在种苗培育方面，由于缺乏统一的

种苗繁育技术规程，种苗培育混乱，劣质苗泛滥，助长了早花和病害的蔓延。剑麻的种植没有规范标准化，

不利于机械化的田间管理，剑麻的种植行（株）距不统一，大的行距有 2 米，小的行距只有 1 米[8]。 

5 叶片收割及收购问题 

剑麻生产采用人工收割的方式收获叶片，劳动力投入大，人工成本高。而中国剑麻叶片收购制度是根

据叶片的刀次或麻龄而进行叶片重量定价。长久采用这种叶片收购制度之后，使麻农只为了追求叶片重量

而忽视质量， 如麻农通过栽培技术措施，偏施氮肥、 灌输麻水， 使剑麻植株生长快， 叶肉多， 鲜叶

产量高， 在外观、 外形上达到收获标准，可实际上纤维含量比较低。长期使用这种带有偏差的剑麻栽培

技术， 导致剑麻易发生或大量发生剑麻斑马纹病和茎腐病。同时，未能为剑麻纤维加工厂与剑麻种植户

的利益提供准确保障，剑麻叶片以刀次定级别也不准确[9]。 

6 企业对剑麻加工利用粗放 

剑麻加工方式方面，由于种植面积小且分散，农户为了节约成本，通常都通过手工刮麻方式来完成剑

麻加工，只有少数几个国有单位基本实现剑麻机械化加工，总体上机械化程度不高。而由于剑麻加工机械

生产厂家较多， 部分厂家技术创新能力不足， 生产的剑麻加工设备技术含量较低，生产产品设备性能不

够完善。由于手工刮麻等现象普遍存在， 而受手工刮麻本身特点所限，刮麻所产生的废液被农户直接排 

放， 有的甚至是直接排放到剑麻地， 不但造成环境污染， 还有可能伤到麻株。 而部分剑麻加工机械化

程度相对较高的一些厂家也对剑麻加工产业环境保护考虑不足，加上在剑麻加工机械发展过程中相应配套 

的环境保护机械发展相对滞后，导致环境保护工作存在缺陷。由于受到剑麻加工机械设备所限，所加工 

的剑麻纤维质量较差，含杂率高、乱、 断纤维严重， 导致卖价不高[10]。 

剑麻产品方面，由于我国大多数剑麻制品企业的技术装备还停留在 20 世纪 70 年代末至 80 年代初的

水平，企业生产技术含量低，品种单一，竞争能力弱。剑麻纤维的传统用途如制作绳索和麻布袋，其前途



 

有限。尽管地毯、磨擦布以及电缆芯线束等市场需求近年有所增长，但也不可能消耗大量的剑麻纤维材料。

因此，我国剑麻生产企业应加快现有产品的升级，开发适应市场需求的新产品，丰富现有产品的花色品种，

如加强花色地毯、专用纤维、高支纱纤维等高附加值产品的开发。在纺织用途上，剑麻纤维产品的开发重

点是亟须加快剑麻工艺处理和加工设备的研究，以提高剑麻纤维的可纺支数和可织性；在非纺织用途上，

剑麻在纸浆上的应用要高度重视。同时，整合现有资源，采用先进的生产工艺和设备，使企业上规模、上

档次，才能生产出高质量、高附加值产品，增强市场的竞争力[4]。 

此外，应加强对剑麻副产品的利用，如剑麻液汁中含有海柯吉宁和替告吉宁等多种幽体皂贰元，前者

为制造治疗风湿、气喘、皮炎等特效药柯迪逊和地塞米松的重要原料，后者可合成黄体桐、辜丸素等性激

素药物和口服避孕药,及促进蛋白同化激素康力尤、培他米松等。麻渣液汁沉淀后的上层清液可作鲁氏地酪

的培养基，并可提取酒精、草酸、果胶硬蜡等，最后残液通过微生物发酵生产沼气，叶渣是良好的饲料。

在制造橡胶、塑料等复合材料中充当补强材料，如与塑料掺合制作纤维板、装饰板、隔音板等;与水泥掺合

制成纤维泥灰瓦、纤维棍凝土[3,11]。 

因此，只有加大力度树立品牌，开发新产品，增加花色品种，提高产品质量和档次，同时要开展麻渣

汁液的综合利用研究，尤其是在提取剑麻皂素开发医药产品、利用麻渣废料生产有机生物肥方面加大开发

力度，才能使剑麻全身是宝变为现实，提高剑麻综合利用能力及产值。 

7 经营机制不活 

体制机制不灵活是企业发展存在的普遍性问题，具体表现在时间滞后，不能较好地适应市场发展的需

要；观念落后，“推拖拉，等要靠”的办事风格严重影响着企业运作效能；主观能动性不高，对外开放开

拓的力度不够，偏安一隅， 死守自己的一亩三分地；机构臃肿；分工不明；责权不清； 难以充分解放和

发展生产力， 其结果是人浮于事，工作得不到有效及时的贯彻落实，产业发展乏力，无形中增加了企业

运作的成本[12]。 

中国剑麻生产以农垦企业为主。由于长期受计划经济的影响，企业经营不活，职工生产积极性不高。 

改革开放以来，为了适应市场竞争，各省区先后成立了剑麻有限公司或剑麻集团有限公司，力求形成生产、

加工、销售一体化的产业化经营格局，但由于国有企业中与市场经济体制不相适应的东西尚多，生产发展

在一定程度上受阻。因此，要大力推进产业化经营，进一步完善“公司＋基地+农户”的经营模式，健全

利益调节、风险补偿和法律保障三个机制，形成产业链，三者各为经济实体，经济相对独立，以经济合同

作为联结纽带，订立生产经营合同。从种到收由农户自费投入，基地（公司）可适当垫（借）资给农户，

并在种苗和技术上大力支持农户[1]。 

8 资金投入不足 



 

剑麻属长期作物，植后约有 3 年的非生产期，而 8-10 年后又需要更新重种。剑麻地的开垦种植和植

后抚管，产品加工和新产品开发等，都需要有一定的资金投入。而剑麻生产企业普遍社会负担重，加之国

家也少有剑麻生产和新产品开发方面的专项资金投入，使得剑麻生产企业的生产资金严重缺乏。 

9 产品研发滞后 

我国的农垦系统既是我国最早的引种剑麻的系统，也是目前为止科研投入最大、种植面积最大、研

究成果最多、制品品种最多、综合加工能力最强、生产水平最高的系统[13]。除此之外，我国没有专门的剑

麻行业科研机构，因此，人力、资金严重不足，既不利于技术攻关，也不利于产品创新，新产品数量少，

开发速度慢。目前成批投放市场的白棕绳、钢丝绳芯等是数十年来的传统产品，在国内外市场上畅销的剑

麻纱、剑麻布、剑麻地毯、剑麻抛光轮等，也是十多年前开发出来的产品。新产品开发滞后已远远适应不

了国际市场对花色多样化和产品高档化的需要[1,4]。 

10 生产成本偏高 

世界剑麻主产国都是经济欠发达国家，劳动力成本低，土地资源丰富，农产品税赋轻，因而剑麻纤维

具明显价格优势。而我国虽然剑麻种植技术先进，在单产上有绝对优势，但由于剑麻种植业税赋较高，企

业总税赋达总收入的 15%左右，且剑麻种植企业大多社会负担较重，因而在价格上劣势明显，极不利于剑

麻企业参予国际市场竞争[1，3]。 
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